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Подавляющее большинство процессов пластической деформаuии преДПОЛаГаеТ

формоизменение всей заготовки ковка прокатка, lrрессование, волочение И Т.П.

ПредстазленнаrI диссертация посвящена rтроцессаN,I пластической деформации не ВСей

заготовки, а только некоторой ее части, т.е. процессtlп,l локальной деформации.
Актуальность рассматриваемой темы обусловлена ужесточением требований к качествУ

геометрических шараметров готовьIх изделий в плане повышения точности изготовленИJt И

повышения устойчивости нестационарньD( процессов пластического формоизменения. В
диссертации показано, что в ряде слrIаев (вытяжка, гибка, осадка) использование локальноЙ

деформации" дает расширение технологических возможностей гrри ре€шизации процеССа,

позвоJuIет повысить качество изделий.
В работе привлекает тщательнаJI теоретическiш проработка вопросов локальной

леформации заготовок, котораJI на практике позволила расширить диапiвон технологических

режимов полгIения бездефектньuс изделий.
Наlчнlто Еовизну составляют следующие основные rrоложения:
1. Аналитические решения дJuI статически допустимьш полей напряжениЙ И

киноматически допустимьIх полей скоростей при деформации концевьIх rIасткоВ тРУбНьтХ

заготовок, изгибе в штампах, осадке фланцев, соответствующие различным условиям
локальной деформации; формулы дJIя расчета предельного диtll\{етра фланча трубы, при

условии устойчивости концевого r{астка, дJlя заданньD( рi}змеров трубной зЕготоВки.
2. Новая методика расчета точности геометрических размеров изделия для

нестационарньш процессов ОМД в условиях локЕIльной деформации, позволившiu{ установиТь
диапазон изменений силовьIх rrараметров для обеспечения миним€lльньIх отклонениЙ р€вмеров
готовьIх изделий.

3. Новый процесс вытяжки, основанный на создании методом локirльной деформации на
заготовке искусственньIх мальIх волн, амплитудой. 1,0-2,0 толщины листа, предотвращающих

рilзвитие в процессе деформации волн значительной аtrлтlлитуды и обеспечиваrI увеличение
длины заготовки в2,0-2,5 раза без потери устойчивости и образования трещин при деформации.

ПрактическfuI значимость работы характеризуется экспериментаJIьным подтверждениеМ

разработанньIх теоретических положений о создании искусственной анизотропии дJuI вытяжки
цилиндров, позвоJIяющих в 2,5 раза увеличить длину изделий, изготавливаемьтх за однУ
операцию. Внедрение способа по патенту J\Ъ 249l |44 на предприятии <<2462 ЦБПР) обеспечило
получение 24000 бездефектньD( изделий. На Тверском предприятии ООО кОконные систеМы)
внедрен комплекс оборулования для обработки труб повышенной точности диаметрами 62-64
мм из сталей ЗбГ2С; в конструкции агрегата использованы технические решения по tIaTeHTtlп,{

Ns 2547977, 2608 1 53, 25619з7 .

В то же время к содержанию автореферата имеется след}.ющее за}4ечание:
1. Из автореферата неясно, как влияет расстояние между пуансонными роликами фис.10)

на величину остаточной кривизны деформируемой детt}ли.
2.Замечания по оформлению автореферата: одними и теми же буквами обозначены

различные параI\,Iетры, например, lg Hz рис. 7а (стр. 21) и рис.10 (стр. 24); пропущена величина
оl в выр&жении дJUI параметра l в формуле 2З (стр.20); на стр. 30 (7-я строка сверху) вместо

рис. |7 yкff}aн рис. 16; не всем буквенньrм параметраN{ даны пояснения, наприМеР, Лоо, АЛоо

(стр.20).



ПриведенНые замечаНия не уIuIIJUIюТ достоинсТв выполненной диссертационной работы.
Считаем, что предсТавленнzuI диссертаЦия соотвеТствует требованиям ВАК РФ, по своему

содержttнию отвечает требованиям п.9 <положения о порядке присуждения rIеньгх степеней>>о

утвержденного Постановлением Правительства РФ от 24.09.|3 г. }ф 842, предъявJIяемым к

докторским диссертациям, а ее автор, Татьяна Васильевна Бровман, засJryживает присуждениJI

уrе"ой степени доктора технических наук по специальности 05.16.05 - Обработка металлов

давлением.
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